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 Essentra Components بر پایهاز محصولات  بخشی اعلام کرد LDPE  به طور کامل از مواد

و کاهش  یداریگام مهم رو به جلو در پا کیشرکت به عنوان  نی. اشوندیم دیتول یافتیباز

 ماندهباقی ٪2شده است و تهیه  یافتیباز کپلاستی ٪98محصول از  محسوب می شود.کربن 

 یانتها اتصالات، یمحافظ گوش، هادرپوش . این محصولات شاملشده است لیها تشکاز رنگ

هستند که هدف  یپروژه دو فاز کیاز  یمحصولات بخش نیلوله است. ا یلوله و درپوش انتها

 همچنین.است بازیافتی ٪98 به ٪50از  Essentra پایه محصولات  LDPEمنهدا شیآن افزا

: شرکت اذعان داشت این ریمد

مـایکروویو برای طراحی و توسعه فرآیند بازیافـت فلـزات در محیط   تیکبه تازگی محققان ناسا طرحـی را پیشنهاد کردند کـه از فنـاوری پلاسـ

اکسیژن و دسترسی به دمای بالا، بازیافـت فلـزات به راحتی انجام    از   اسـتفاده  عدم   دلیل  به  ستکی های پلادر سامانه رد.گیبا گرانش صفر بهره می

به کار رفتـه در صـنایع هـوافرآینـد بازیافـت پیشـنهادی مـی د.گیرمی مانند آلومینیوم، فولاد ضد  فضا-توانـد فلـزات و آلیاژهای درجه یک 

کنـد و ذب مـایکروویو کارآمد عمل میجا  یک  عنوان  به  ستیک،جدا کند. پلا EVA و IVA زنـگ، تیتـانیوم و غیره را با ذوب در هر دو محـیط

فلـزات میمی بازیافت  فراهم کند. این سامانه پیشنهادی  را  افزایش درجـه حـرارت  تواند در  توانـد گرمـایش سریـع هدف و همچنین امکان 

هـای فضایی های اکتشاف و دیگر ماموریت اردوگاه مستقر بر سـطح کـره مـاه و مریخ، سفینه ISS فضایی  ایسـتگاه  در  ناسا  تمالیهای احبرنامه

همچنین این فنـاوری امکـان اسـتخراج فلـزات از مواد   .های تولیدی در فضا باشدمواد اولیه پروژهننده  ک  مورد اسـتفاده قـرار گیـرد و تـأمین

 سازد. مییسر ها را در فضـا مسطح دیگر سـیارات و سـیارک

 

 

Domminio   برای ارتقا و بهبود قطعات   چاپگر سه بعدیبا استفاده از  که    است  ایپروژه

کند که نظارت در زمان  این امکان را فراهم میچند منظوره بدنه هواپیما مطرح شده است.  

های کربنی که به روش  قطعات الیاف نانولولهکند. واقعی هواپیما به هنگام پرواز را فراهم می

های مورد  تاژ و سیمشوند، این روش منجر به کاهش هزینه مونچاپگرهای سه بعدی تولید می

برای   به یکدیگر مینیاز  به عنوان  براین؛ این قطعات میافزون  شود.اتصال حسگرها  توانند 

 نظارت بر قطعه مورد استفاده قرار گیرند.
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از    یادر آلمان خانواده Rothenburg-ob-de-Tauber در Teknor Apex میت

 E مدول  این ترکیب دارای اند.تهیه کرده شهیش  الیاف یمهندس PP باتیترک

  هستند.   گراد یدرجه سانت   160  یانحراف حرارت  یمگاپاسکال و دما  11000تا  

می فراهم  را  امکان  این  ماده جدید  تا جایگزین  این خصوصیات   PA66کند 

و اشعه ماوراء بنفش    یحرارت  ، یابعاد  یدار یپا  اند؛همچنین گزارش کرده  شوند.

در   گرمایش  شی بدون پ  فرایندپذیری  ییکه توانای، در حالخوبی دارندخوب  

باعث صرفه جونییپا  یدماها انرژ  ییتر  به جا  یدر   PA یها  نیگزینسبت 

  تیتقو  جدیدPP نمونه حاوی    همچنین این شرکت مدعی است کهشود.  یم

با   تزر  یبرا PA66 30٪GF یبه جارا    ٪45  شهیشالیاف  شده    ک ی  قیقالب 

 کردند.استفاده  را مرسدس یبرا AdBlue زلیاگزوز د عیپوشش مخزن ما

تهیه پلیمری   به  کارولینای شمالی موفق  ایالتی  محققان دانشگاه 

های مرتبط به جدیدی شدند که قابلیت جداسازی رنگ از پساب

است    پلیمر غیر حلالیصنایع نساجی را دارد. همچنین؛ باین نوع  

 و  قابلیت بازیافت را دارد.

 

Polykemi  .بوده و پلیمرهای پایه مورد   پلیمریهای از آمیزهاین شرکت حاوی محصولات متنوع واحد تولیدی جدید خود را در شهر چین راه اندازی کرد

  شرکتاین    .شوند می SAN و  ABS  ،PC  ،PMMAو پلیمرهای آمورف از جمله PA66 و PP  ،PBT  ،POM ،PA6 استفاده شامل پلیمرهای نیمه بلورین از جمله

 .تن در سال رسیده است 65000تن افزایش داشته و به حدود  5000حجم تولیدات در چهار سال اخیر سالیانه  مدعی است که

)آمریکا،  NAFTA چین، مسئولیت تولید و فروش در بازارهای چین و آسیا را بر عهده داشته و فروش در منطقه Kunshan در شهر  در واقع این شرکت،

آلمان و  Hattingen دانمارک،  Horsens شرکت دیگر واقع در شهر  3چنین  . همگیردمی  صورت  متحده  ایالات  در  واقع  واحد  توسط(  …مکزیک و

 .در شهر برونتال جمهوری چک، عهده دار فروش در بازار کشورهای مذکور هستند Vrbno منطقه

CMG Granulators   های با سایز کوچک مورد آسیابنسل جدیدی از

گیری دمشی هستند، را به بازار عرضه استفاده در صنعت تزریق  و قالب

شود. شناخته می  G17های نسل جدید را با نام اختصاری  آسیابکرد.  

از   وری وکیفیت مواد آسیابی را دارند. ها بهترین درجه بهرهاین آسیاب

که اختلاط عالی با کیفیت  مزایای دستگاه آسیابی نسل جدید این است

سیستمی راحت بالا از مواد آسیابی به همراه مواد نو را دارند. همچنین  

و در دسترس است که تمیز کردن و راه اندازی آن آسان است. میزان  

 تر است.های آسیابی نسل قدیم کمسر و صدای کار آن نسبت به دستگاه

خود   گر صفحه نمایشی لمسی خشک کنکنترل،   Maguireشرکت

استفاده کردند.   FlexBus Liteرا تقویت کرد. برای این منظور از نرم افزار  

کند تا کنترل پمپ و گیرنده را در این نرم افزار این امکان را فراهم می

در یک سامانه کنترل کاربردوست و ساده کامل کنند. این شرکت مدعی 

 دارد.  است که قابلیت تنظیم سرعت خشک شدن با سرعت فرآیند وجود 

کنترل صفحه  این  مزایای  از  میاین  گر  بنابراین  که  برنامه است  توان 

 .  خاصی را برای روشن و خاموش کردن سیستم تنظیم کرد

دارای چندین ،  Ultraدر پیش گرمایش    FlexBus Liteرو، نرم افزار  یناز ا

برای کنترل مواد است، که قابلیت کنترل بارگیری و تخلیه خشک    مزیت

 کند.کن را فراهم می
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هموژن و یکنواخت است. برای این منظور، بین چندین   یبای با کیفیت مناسب، نیاز به مذایکی از پارامترهای مهم برای دستیابی به قطعه

که پلاستیک شود. زمانیمواد در اکسترودر تعادل باید ایجاد    ماندسیلندر، سرعت پیچ، فشار برگشتی و زمان  دمای  پارامتر برای مثال؛  

به اینمی نیاز  تزریق شود،  باشداست    خواهد  از  که پلاستیک مذاب  از  است  مذاب  یهمگن  آنویژگی مهم    و  با استفاده  . مذاب همگن 

حرارتی، سرعت چرخش پیچ و فشار برگشتی به کیفیت    هایالمنتافتد. در نتیجه، تنظیم  گرمایی سیلندر و پیج اتفاق می  هایالمنت

راین؛ درک و فهم پلیمری داشته باشد، بناب  مذابتواند بر کیفیت  هر کدام از این پارامترها اثر منحصر به فردی میکند.  مذاب کمک می

در این مطلب به نکاتی   گیری تزریقی انتخاب کرد.درستی برای فرآیند قالبات  یمتنظ   بتوانای برخوردار است تا  این موضوع از اهمیت ویژه

 شود. در مورد تنظیمات دمای سیلندر و سرعت پیچ پرداخته می

هر پلاستیکی، اگر زمان بیشتری را تحت دمای مذاب خود قرار بگیرد، تخریب   در سیلندر است.  ماندیکی از نکات مهم، حداکثر زمان  

داشته شود، پلیمر  دقیقه در این دما نگه 12درجه فارنهایت است، اگر بیش از   700اترامید( دمای مذاب آن )پلی PEIبرای مثال؛  شود.می

درجه فارنهایت   770اگر دمای فرآیندی به    دقیقه است.   12درجه فارنهایت،    700دمای  در    PEI  ماندبنابراین حداکثر زمان    شود.تخریب می

در سیلندر کاهش   مانددمای مذاب بالاتر باشد، در نتیجه حداکثر زمان  بنابراین؛  دقیقه است.    6حدود    ماندافزایش یابد، حداکثر زمان  

 تر از حداکثر زمان ماند مذاب در دمای فرآیندی باشد. هدف باید این باشد که زمان ماند مذاب پلیمری در سیلندر کم خواهد یافت.

 حرارت دهی 

های  المنت  حرارت برشی ناشی از چرخش پیچ اکسترودر.  -2های حرارتی  المنت  -1ها وجود دارد:  دو منبع حرارتی برای ذوب پلاستیک

زمان، کنند. به طور همگرمای خارجی برای ذوب کردن پلیمرهای موجود داخل سیلندر را فراهم می  که  ود داردحرارتی اطراف سیلندر وج

 کند. کمک می پلیمری  شود که به مذابچرخش پیچ به سمت جلو در داخل سیلندر منجر به ایجاد حرارت ناشی از برش می

 سیلندر   در  شات  5 ،٪20، مثلا  دباش  نییپا  ریادقسمت م  سیلندراگر درصد استفاده از    ثانیه را در نظر بگیرید.  30گیری با زمان سیکل  قالب 

  150=30×5ثانیه بود؛    30  زمان سیکل  شود: زمان ماند مواد در سیلندر کهبدین صورت محاسبه میبنابراین؛ زمان سیکل    .شودانجام می

شات وجود دارد، در نتیجه زمان ماند    13، بنابراین  %75اگر درصد استفاده از سیلندر بالا باشد، مثلا    آید.دقیقه به دست می  2.5ثانیه یا  

تر باشد، زمان ماند مواد در  توان نتیجه گرفت که هر چقدر درصد استفاده از سیلندر کماز دو مورد بیان شده می  ثانیه است.  40مواد  

 تر از سیلندر، منجر به افزایش زمان ماند مواد در سیلندر خواهد شد. استفاده کمسیلندر بیشتر خواهد بود. بنابراین، درصد 

از اینرو؛ بهتر است که حتی الامکان دماهای سیلندر   تواند باعث تخریب مواد شود.که زمان ماند مواد در سیلندر بیشتر شود، میهنگامی

با    درجه فارنهایت است.   490کنید، جایی که هدف دمای مذاب  همانطور که در شکل زیر مشاهده می  داشته شود.نگه  مقادیر پایین در  

با استفاده   که؛در حالی  .شودمیشته  های حرارتی جلو تقریبا یا مقداری بالاتر از دمای مذاب گذاکمترین درصد استفاده از سیلندر، زون

تواند نزدیک یا بالاتر از دمای مذاب های حرارتی میتر مواد، دمای زونبه منظور دستیابی به گرمای بیشتر و ذوب سریعبیشتر سیلندر،  

 پروفیل دما باید بر اساس درصد استفاده سیلندر و زمان ماند تنظیم شوند.  در نتیجه هدف باشد.

 دانش 

 و

 ترفند
 گیری تزریق: بهینه سازی دمای مذابقالب 
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 سرعت پیچ اکسترودر 
بهینه کرد.که دماهای سیلندر و پروفایل هنگامی باید  را  تنظیم شد، سرعت چرخش پیچ  برای  المنت  ها  را  های حرارتی گرما 

کند.  که حرارت ناشی از سرعت پیچ، گرمای لازم برای مذاب را فراهم میکنند، در حالیهای نزدیک به دیواره فراهم میپلاستیک

   .)شکل پایین(  کندهمچنین، پیچ نقش یکنواختی مذاب را ایفا می

 
های پیچ بالا؛  نتیجه؛ دمای مذاب کمتر از دمای هدف خواهد بود. در سرعتهای کم پیچ؛ برش کافی وجود ندارد. در در سرعت

برای دستیابی به سرعت پیچ    تواند زیاد باشد. بنابراین دمای مذاب بسیار بیشتر از دمای هدف است.حرارت برشی ایجاد شده می

 کنند.مناسب و بهینه، دمای مذاب را بر حسب تابعی از سرعت پیچ رسم می

 
تنظیم    in/sec  11یابد. در این مورد؛ سرعت پیچ  به شکل بالا، دمای مذاب با افزایش سرعت چرخش پیچ افزایش می  ا توجهب

در   توان استفاده کرد را مشخص نماییم.توان محدوده سرعت پیچی که میشده است. از مزایای دیگر این تست این است که می

هید. این امر به منظور کاهش زمان ریکاوری پیچ و حداقل رساندن سرعت  توانید سرعت پیچ را افزایش دصورت نیاز شما می

و   9درجه فارنهایت تغییر در دمای مذاب قابل قبول، سرعت پیج    5دهد که با سازی است. همچنین این نمودار نشان میخنک

12 in/sec   .تنظیم کنید 
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              سایت معرفی  

 

از   دارای خدمات مختلف و مفید در حوزه پلیمر است.   ait.libguides.comسایت

کتابجمله حوزه معرفی  آن  فعال  زمینههای  در  پلیمری  مختلف،  های  ارائه  های 

مجلات آنلاین مختلف، دسترسی به مقالات و چکیده مقالات مورد نیاز برای تحقیق  

در زمینه علمی، تکنولوژی و پزشکی دارد. همچنین بخش وبسایت حاوی اخبار، 

 Postgraduateهای مهندسی است. در بخش ها، معرفی سایتاستانداردها و پتنت

information  شامل خ،  که  است  کمکی  ارائه  تحقیقات  مهندسی  مشاوره  دمات 

بهترین منابع دهد. مشاوره معمولا یک ساعت زمان گذاشته میمی شود و در آن 

کنند. بخش دیگر آن  اصلی مورد استفاده در حوزه فعالیت مورد نظر را معرفی می

Extra Library facilities    است، دانشجویان و محققان که نیاز به اطلاعات بیشتر

 ها مفید است. شان هستند، برای آننتخابیدر مورد موضوع ا

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 کتابخانه دیجیتال 

 

Polymer Blends 
D.R. Paul 

 

با   یمری پل هایآمیزه ت یبا هدف نشان دادن اهم Polymer Blend 2جلد 

 نیاز اصول در ا  یاگسترده   نهیشیو ارائه پ  یعلم ماکرومولکول  گیریبهره

 .است نهیزم

مخلوط   ی برا  ی عوامل سطح  از جمله  یموضوعاتبه  کتاب  فصول این    در

ها و لمیف  ؛ یشکستگ  یهادهیپد  ک؛ یپلاست   ک یاصلاح لاست   ؛ یمریپل  یها

و    ؛یمر یپل  یهاکواکسترود شده؛ نرم کننده  هیچند لا  ی مریپل  یهاورق

 پرداخته شده است.  هاآن یو کاربردها نیالف یپل باتیترک

و    یقاتیتحق  ، یآوران و مهندسان دانشگاهدانشمندان، فن  یکتاب برا   نیا

به  عیصنا بهکه  یکسان  ژهیومرتبط،  پ  تمایل  دارند،   یهاشرفتیبا  را  روز 

 شود. پیشنهاد می
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پریمو  اینتر  در سال    شرکت  روی    1959که  بر  ابتدا  همان  از  شد،  تأسیس 

کار خودرا با پروفیل های درو پنجره شروع   اکستروژن پلاستیک تمرکز داشت و

نقل،   و  حمل  پزشکی،  صنعت  برای  استاندارد  محصولات  ادامه  در  و  کرد 

داد گسترش  روشنایی  و  برق  سفید،  کالاهای  محصولات   .ساختمان،انرژی، 

ضربه   نوار،  های دراپ، کشویی،استاندارد آن برای صنعت ساختمان شامل پروفیل

در حالی که محصولات سفارشی آن شامل واشرها،    است.  پروفیل سقفو    گیر

های پنجره و در، محصولات داخلی و خارجی )مانند آستانه پروفیل( و  پروفیل

  تاندارد و سفارشی را برایهای صنعتی می باشد همچنین پروفایل های اسدرب

ها برای مقالات نورپردازی علاوه ها و عایقمانند پوشش  -تعدادی از صنایع دیگر  

  15این شرکت    .دهدبر اکستروژن، طیف وسیعی از خدمات پشتیبانی را ارائه می

در دانمارک، فنلاند، آلمان، نروژ، لهستان،    از جملهکشور مختلف    9کارخانه در  

 .  دارند و چینروسیه، سوئد 
 

 

 تاریخ محل برگزاری  صنعت عنوان ردیف

1 
Tyreexpoasia 

2022 
 ستیک لا -یرات

BITEC-  

 بانکوک، تایلند

26-28 

 اکتبر 

2 

Foam Expo   فوم 

New Stuttgart 

Trade Fair  

Centre    

   نالمآ ارت،تگوشتا

8-10 

 نوامبر 

3 

PlasPrintPack 

Iraq 

    پلاستیک

 پرینت 

 ندیب تهبس  

Erbil 

Internationa l   

Fairground 

 عراق-اریبل

22-26 

 نوامبر 

بین  ن   چاپ و بسته بندی 4 مایشگاه 

 المللی ایران 

29 

 مهر ماه

بین  ن   قطعات خودرو  5 مایشگاه 

 المللی ایران 
9-12 

 آبان

 

های داخلی و خارجی برگزاری نمایشگاه   

 معرفی شرکت
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 آن  و مسیرهای جایگزین PET بازیافتدنیای سبز: 

از واحدهای  PET . ، یک رزین پلیمری ترموپلاستیک از خانواده پلی استرها، یکی از رایج ترین پلاستیک های مصرفی است(PET)ت پلی اتیلن ترفتالا

ماده اولیه برای تولید الیاف پلی استر و مواد بسته  این   . ساخته شده است 4O8H10(C( پلیمریزه شده مونومر اتیلن ترفتالات با واحدهای تکرار شونده

 .را بازیافت کنیم PET تمرکز می کنیم و چگونه می توانیم  PET در این مقاله، ما بر روی راه های جایگزین برای تولید .بندی است

 

 خواص و کاربردها
قابل   %100ایمنی، وزن سبک، افزایش انعطاف پذیری، استحکام بالا و  پلی اتیلن ترفتالات دارای خواص مفید مختلفی مانند طبیعت غیر سمی،  

علاوه  .بار بدون تأثیر بر خواص شیمیایی آن فرآوری شود  4تا    3به دو شکل هموپلیمر و کوپلیمر در دسترس است و می تواند تا   PET .بازیافت است

در یک باند دمایی خاص،   .شکن، انتقال دهنده و غیر واکنشی به غذا و آببر این، خواص فیزیکی منحصر به فردی را نیز ارائه می دهد، مانند ن

این بین دمای انتقال شیشه ای و نقطه ذوب رخ می  .بسیار انعطاف پذیر می شود و قالب گیری آن را به اشکال مختلف آسان می کند PET پلیمر

کاربردهای معمول پلی اتیلن ترفتالات   .به فرم جامد باز می گردد   PETپس از خنک شدن،.  درجه است  260و    75به ترتیب   PET دهد که برای

 :عبارتند از
 الیاف پلی استر در صنعت نساجی  •
  عایق برق •
   پنل های خورشیدی •
 قطعات خودرو •
 بطری های پلاستیکی برای آب و نوشابه های گازدار •
  بسته بندی برای طیف گسترده ای از محصولات غذایی •
 نوارهای چسب •
  های لوازم آرایشی شیشه  •
  ظروف قابل مایکروویو •
 فیلم های شفاف •
 پرینت سه بعدی  •

میلیارد    43.81به   2019با توجه به استفاده گسترده از آن در زندگی روزمره، جای تعجب نیست که ارزش بازار جهانی پلی اتیلن ترفتالات در سال 

 دوره . کند تغییر سال  طول در  حجم و درآمد  نظر از ٪ 5.26و  CGAR 7.08٪ با PET دلار رسیده است. پیش بینی می شود که اندازه بازار جهانی 

بینی   در اروپا، و تقاضا برای مواد پایدار و قابل   PET آوری و بازیافتافزایش صنایع غذایی و آشامیدنی، افزایش نرخ جمع .2025-2020پیش 

مواد غذایی سبک وزن و بسته بندی شده، با تمرکز فزاینده بر کاربردهای مختلف،  افزایش تقاضا برای   .بازیافت عوامل کلیدی محرک بازار هستند

 .موظف است به گسترش این تقاضا کمک کند PET فن آوری بسته بندی رزین. است PET عامل اصلی محرک بازار
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 آن  و مسیرهای جایگزین PET بازیافتدنیای سبز: 

  فرآیند تولید متعارف
PET    عمدتاً با شروع از نفت خام و تولید پیش سازهای پتروشیمیPETیعنی اسید ترفتالیک خالص ، (PTA) یا دی متیل ترفتالات (DMT)  و

هیدروکسی اتیل( ترفتالات را می توان با واکنش استریفیکاسیون بین ترفتالیک اسید -2مونومر بیس )  د.شوتولید می (MEG) مونو اتیلن گلیکول

کاتالیز   .استری شدن در دما و فشار بالا برای افزایش سرعت واکنش انجام می شود.  و اتیلن گلیکول با آب به عنوان یک محصول جانبی سنتز کرد

روش دیگر سنتز مونومر، واکنش ترانس استریفیکاسیون بین اتیلن گلیکول و دی متیل   .ده می شودهمگن بر اساس ترکیبات استات فلزی استفا

 . با متانول به عنوان یک محصول جانبی است (DMT) ترفتالات
با آب به عنوان  پلیمریزاسیون از طریق واکنش پلی تراکمی مونومرها )که بلافاصله پس از استریفیکاسیون/ترانس استریفیکاسیون انجام می شود(  

در صورتی   PET هایگلوله  .پس از پلی تراکم، محصول از طریق کریستالیزاسیون و گلوله سازی به پایان می رسد .محصول جانبی انجام می شود

 امداز طریق یک مرحله پلی تراکم حالت ج   PETبرعکس، برای درجه بطری، .که برای تولید الیاف باشد، سپس به چرخش فرستاده می شوند
(SSP)   شود، جایی که گازهای بی اثر یا خلاء برای حذف بیشترپردازش می MEG  در دماهای بین انتقال شیشه ای و نقطه ذوب استفاده می

دستهم. PET شود نیمه  فرآیندهای  طریق  از  میعمولاً  تولید  پیوسته  یا  هنر  ای  وضعیت  دهنده  نشان  حاضر  حال  در  دومی  که  جایی  شود، 

به طور معمول، تولید رزین های بسته بندی و فیبر  .میلیون تن در سال متغیر باشد  1می تواند از چند تن در سال تا بیش از    ظرفیت ها .است

 .گرید را می توان در یک کارخانه به دست آورد
 فرآیندهای جایگزین

 مسیرهای مبتنی بر زیست
PET   برخی از شرکت ها اتیلن گلیکول زیستی .می توان از مواد اولیه زیستی تولید کرد  را (bioMEG)   تولید کردند که می توان از آن برای

های مختلفی در حال توسعه مسیرهایی برای  علاوه بر این، شرکت .استفاده کرد درصد وزنی   33، تقریباً  bioPETنیمه زیستی PET دستیابی به

بازده کم و هزینه بالای تبدیل چالش هایی هستند که باید  .هستند   bioPET %100فاتالیک اسید پایه زیستی برای دستیابی به  رسیدن به تر

 .در بازار حل شوند % bioPET 100در معرفی موفق 
PET بازیافتی 

 یا دی متیل ترفتالات   (PTA) اسید ترفتالیک خالص به مواد اولیه اولیه یا میانی است: PET ، تبدیل شیمیایی مجددPETهای بازیافتیکی از راه
(DMT) ( ترفتالات-2یا بیس )هیدروکسی اتیل (BHET) و اتیلن گلیکول (EG). به  .جایی که ساختار پلیمری به طور کامل از بین می رود

هیدرولیز، متانولیز،   .دپلیمریزه یا هیدرولیز شده و به مونومر تبدیل می شود  PETبرای استفاده در بسته بندی مواد غذایی، PET منظور بازیافت

این بازیافت می  .بازیافتی ساخته شود PET سپس این مونومرها مجدداً پلیمریزه می شوند تا .گلیکولیز روش های رایج برای تجزیه پلیمر هستند

با این حال، طراحی این فرآیندها به گونه ای مهم است که فرآیند کارآمد  .بکر برسد PET نهایت ادامه یابد تا به همان ویژگی هایتواند تا بی  

  .پتروشیمی بکر برای حفظ سطح تولید جبران شود PET این تلفات باید با .باشد و تلفات به حداقل برسد
پلیول ها یا گلیسرول راه دیگری برای بازیافت است، برای ساختن پلی ال که ممکن است به  همراه با گلیکول ها/ PET ترانس استریفیکاسیون 

است که در آن خواص پلیمر اصلی حفظ یا   PET راه دیگر بازیافت مکانیکی .استفاده شود PU روش هایی مانند تولید پلی اورتان یا تولید فوم

کند و الزامات ایمنی برای  کند و آنها را ایمن میازیافتی، هرگونه مواد فرار را حذف میب PET هایعملیات حرارتی بیشتر تکه .بازسازی می شود

  .اگرچه اشکال بازیافت مکانیکی این است که خواص پس از بازیافت های متعدد دیگر حفظ نمی شود .کندتماس مستقیم با غذا را برآورده می
اکنون اکثر کشورها از کد شناسایی رزین برای تشخیص نوع   .ی حیاتی برای بازیافت استجداسازی فعال پلاستیک ها با توجه به نوع آنها، گام

را می توان به محصولات درجه پایین تر  PET بطری های ساخته شده از .پلاستیک استفاده شده در ساخت محصولات خاص پیروی می کنند

بسته به خلوص مواد بازیافتی، امروزه می توان از پلی استر در بسیاری  .مانند فرش، ژاکت های پشمی، پرکننده ی راحتی و چمدان تبدیل کرد

 .بازیافتی استفاده کرد  %100از فرآیندهای تولید پلی استر به عنوان ترکیبی با پلیمر بکر یا به طور فزاینده ای به عنوان پلیمر 
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